





Seite
1. Unterklassenverzeichnis . . . . 2
2. Allgemeine Gesichtspunkte fir
die Handhabung . . . . . . 3
3. Einschalten und Auslésen des
Schwungrades . . . . . . . .
4. Das Olen und Reinigen der
Maschine: i " 3 San AN 4
5. Das Aufspulen des Unterfadens . 6
6. Das Auswechseln der Greifer-
Shille s i i e e
7. Das Einfadeln des Oberfadens . 7
8. Das Heraufholen des Unter-
FOdENS: o v o NNt et
9. Dos Regeln der Oberfaden-
SPONNUNG: o 5 fa sl e e 8
10. Das Regeln der Unterfaden-
SPONNUNG « « G o ceaias 10
11. Die Stichstellung . . . . . . . 10

—
~N

13.
14.
15.
16.

17.
18.
19.

21,
22.

23.
24.

Inhaltsverzeichnis

. Die Umschaltung von

Steppstich auf Zickzackstich u.
Einstellung der Uberstichbreite . 11

Die verstellbare Zickzackstich-

asnstelling: = = cie s iehnes 1A
Die Einstellung des Uberstiches
von der Mitte aus . . . . . . 12
Die Verlegung der geraden
Steppnolsg:agh red'g:f. A &)
Die Verlegung der geraden
Sfeppnohtgnt?ch linksiEn 12
Die-Nadel . (. viaie - A 1
Nadel- und Fadenstarken . . .13

DeriGreifer o o sl el e 13
. Das Abnehmen der Stichplatte
und des Transporteurs . . . . . 14

Regelung des Steppfufidruckes . 14

Besondere Arbeiten der Maf3-
schneiderei .

Dgs Zusammenndhen der Ab-

T e e e 15
Das Durchpikieren von Wattie-
rungiund Plack Gl SR NIER A 16

25.
26.

Seite
Stoflen dicker Stoffe . AR [

Das Staffieren von Ober- und
Unterkragen .

........

27. Umstechen von Stoffkanten . . 17
28. Herstellen des Hosenaufschlages 18
29. Das Hohisticheln der aufieren
Brust- und Westentaschenleisten 19
30. Die Herstellung von Taschen-
BTN~ 41 R TR 1 v 19
3). Das Anndhen von Knépfen . . . 20
32, Das Kordelaufnéhen . . . . . . 22
33. Die Herstellung der Gesafi- und
T e ) AR AR
34. Das Né&hen von Knopfléchern . . 23
35. Augenknopflécher mit hoch-
gezogener Kante . . . . . .23
36. Glatte Gimpenknopflécher . . . 25
37. Das Gimpenknopfloch mit ge-
drehter Gimpe . . . . . . . . 26
38. Das Einfassen von Besetzen . .27
39. Der normale Kantenstepper mit
Wattierlineal Nr. 26242 . . . .28
40, Kantenstepper mit Maf3-
einteilung Nr. 26414 . . . . .28
41. Das Anschlaglineol Nr, 25911 . . 29
42. Sonderausfiihrung PFAFF 138-14
zum Na&hen von Schnirléchern . 30
43. Sonderausfithrung PFAFF 138-115
zur Herstellung von Biesenndhten 31
44. Das Einfadeln d. Biesenmaschine 31
45. Das Auflegen der Bieseniber-
deckstichplattchen . . . . . .
46. Anwendung der Biesenfifle und
Uberdeckstichplattchen . . . . 32
47. Das Einstellen d. Nadelabstandes 33
48. Das Auswechseln d. Biesennadeln 33
49. Die Verwendung der PFAFF
138-115 als Einnadelmaschine . . 34
50. Das Tretgestell . . . . . . .. 34
51. Noitzliche Winke . . . . . . . 35
52. Ursachen von Stérungen . . . .36



Gebrauchsanleitung

PFAFF 138

Zickzack-Schnellndhmaschine

fiir Schneiderwerkstitten,
Konfektionsbetriebe und Wiaschefabriken

vor- und riickwirtsndhend,
mit Gelenkfadenhebel und Umlaufgreifer,
fiir FuBbetrieb, Einzelmotor- oder Kraftbeirieb.



138-6

1. Unterklassenverzeichnis

fir die Bekleidungsindustrie, auch fir Blattfutter-Zickzacknchte

138-6 U Universal-Schneiderndhmaschine mit Augenknopfloch- und Knepf-

138-6/14
138-17

138-18

138-28
138-32
138-34
138-39
138-47

138-48
138-49
138-50
138-51
138-52
138-53
138-115

138-130

138-161

138-166
138-169

annéhfufl. PFAFF-Universal-Pikier- und Staffierapparat auf beson-
dere Bestellung und Berechnung

Einrichtung zum Schnirlochnéhen

Einfassen mit Stoff- oder Lederband mittels feststehender Winkel-
hilse einschliefllich Bandteller

Einfassen mit starkerem Stoff- oder Lederband mittels gerader
Hilse einschliellich Bondteller

Herstellen von Hosentragern

Anndhen von Guriband an Hosen und Rocken

Nchen feiner Spinnstoffe

mit Schragstreifen-Einfasser, feststehend, einschliefllich Bandteller

Annahen einer Kordel an die rechte Kante einer Stofflage (zum
Einbinden von Stoff- und leichten Lederschuhen)

Endeln oder Umstechen von Kanten

ZusammenstoBen zweier Stofflagen (stumpf aneinandernahen)
Muschelsaum

Muscheisaum mit Kordelzufihrung

Saumen und gleichzeitiges Aufnéhen von Spitze an Waschesticken
Annéhen eines Vorstofles an Schweiflleder

Né&hen von Biesen und Wulstndhten mit oder ohne Einlage Nadel
System 130

Mit Reguliereinrichtung fir die Uberstichbreite durch den Kniehebel,
wodurch die Maschine speziell zum Sticken benutzt werden kann.

Einfassen von Halsbarichen an Trikot-Wésche mit geradem Spezial-
einfasser

Einnéhen von Stahlband in Mitzen

Herstellen innen angestochener Rollsaume

Eine Verbindung mit weiteren Unterklassen ist m8glich.



2. Allgemeine Gesichtspunkte fiir die Handhabung

Die PFAFF 138 ist mit quer zur Nahrichtung senkrechistehendem Um-
laufgreifer ausgestattet.

Die Maschine arbeitet mit Gelenkfadenhebel.

Die gréfite Stichlange betragt 5,5 mm, die grofite Uberstichbreite 4,5 mm.

Die Hachstdrehzohl (Stichzahl) belauft sich bei der PFAFF 138-6 auf 2800
U/min., bei der PFAFF 138-6 U auf 1500 U/min.

Das Schwungrad muf3 immer in der Pfeilrichtung (Abb. 1) herumlaufen.

Der Stoffdrickerful soll niemals unmittelbar auf dem Transporteur auf-
sitzen, sondern es soll stets ein Stiickchen Stoff untergelegt sein.

3. Einschalten und Auslésen des oberen Schwungrades
Die Maschinen werden mit ausgeléstem Schwungrad versandt. Um das
Rad einzuschalten, halte man es mit der linken Hand fest und drehe mit der
rechten Hand die gerénderie grofie Auslosungsmutter zu P—y . Die Aus-
|osung des Rades erfolgt durch Aufdrehen dieser Mutter in der umgekehrien
Pfeilrichtung ¥ .

Abb. 1



4. Das Ulen und Reinigen der Maschine

Vor dem Versand fetten wir die vernickelten und blanken Teile der Ma-
schine, auch den Greifer, mit Rostschutzfett ein, welches vor der Inbetrieb-
nahme mit einem sauberen Lappchen abzuputzen ist. Nun bringe man an
samtliche in Abb. 1, 2 und 3 bezeichneten Olstellen etwas Petroleum, lasse
die Maschine kurze Zeit ohne Faden, cber mit untergelegtem Stoff oder mit
hochgestelltem Steppfuf laufen, putze dos abloufende Petroleum gut ab
und odle samtliche Reibstellen mit Pfaff-Nahmaschinendl. Vor dem erst-
maligen Gebrauch oder nach langerem Stillstand, wie auch nach léngerer
Benutzung ist es besonders wichtig, die Maschine gut mit Petroleum aus-
zuspilen und nachher wieder mit Nahmaschinend! nachzudlen. Olkannchen
rein halten!
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Uber die Reinigung des Greifers vergleiche Anleitung Kap. 20.

Andere Schmiermittel wie Ribsl, Glyzerin usw. dirfen nicht benutzt
werden, weil sonst das Werk verharzt und Schwergang hervorgerufen wird.
Um an die Olstellen des unteren Werkes zu gelangen, mufl das Oberteil
umgelegt werden. Man mache sich zur Gewohnheit, die Maschine regel-
maBig von Zeit zu Zeit zu reinigen und zu olen, besonders bei anhaltendem
Gebrauch oder nach langerer Zeit des Stillstandes.

Die Stichplatte soll hie und da abgenommen und der auf ihrer Unterseite
und auf dem Transporteur sitzende Nchstaub entfernt werden. Dies ist sehr
wichtig, da besonders der in die Greiferbahn kommende Nahstaub meistens
Starke oder sonstige Appretiermittel enthalt, die eine schmirgelnde Wirkung
ausiben, so dafl die Greiferteile einem raschen Verschleifl ausgesetzt sind.
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5. Das Aufspulen des Unterfadens

Man stecke die Garnrolle auf den Garnrollenstift 35 (Abb. 4), die Spule
auf die Spindel 38, fadle den Faden durch die Ose 36 hindurch, fishre ihn
zwischen die beiden Spannungs-
scheiben 37, von hier aus von
innen nach auflen durch den
Schlitz in der Seitenwand der
Spule, wobei das Fadenende fest-
gehalten wird, bis die Spule einige
Umdrehungen gemacht hat. Sodann
driicke man den Hebel 32 soweit
gegen den Riemen, bis der Spuler
feststeht. Man Idse dann den
Schnurlauf des Handrades und
bringe den Riemen so in Umlauf,
dafl das Rad des Spulers sich ir.
der Pfeilrichtung bewegt. Sobald
die Spule gefillt ist, l6st der Spu-
ler von selbst aus. Das Zuviel
oder Zuwenig wird durch die
Schraube 31 reguliert. Dreht man
die Schraube mehr hinein, so wird
die Spule voller, beim Heraus-
drehen wird sie weniger voll. Zum
Aufspulen verwende maon kein
Glanzgarn.

Abb. 4

6. Das Auswechseln der Greiferspule

Man stelle die Nadelstange hoch und ziehe den Grundplattenschieber
auf, um Einblick auf den Greifer zu haben.

Nun greife man mit der linken Hand unter die Tischplatte (Handriicken
nach unten), ffne mit dem Zeigefinger die nach rechts etwas Uberstehende
Klappe A der Spulenkapsel und ziehe diese mit Daumen und Zeigefinger
heraus. Solange man die Klappe A (Abb. 5) ganz gedffnet halt, kann die
Spule aus der Kapsel nicht herausfallen.

Will man eine gefillte Spule in die Kapsel einsetzen und einfadeln, so
fuhre man den Faden nach Abb. 6 in den Kapselschlitz X, ziehe ihn unter
leichtem Festhalten der Spule unter die Spannungsfeder, daf3 er an der
Stelle Y austritt und lasse ihn einige Zentimeter vorstehen.

Nun wird die Oberkapsel mit der Spule bei hochstehender Nadelstonge
mit Daumen und Zeigefinger iber den Fihrungsstift der Unterkapsel ge-
steckt, wobei die Kapselklappe nach rechts stehen muf. Ein Druck mit dem
Daumen bewirkt ein hérbares Einschnappen und Ineinandergreifen von Ober-
und Unterkapsel, was nicht auBeracht gelassen werden darf, da diese
andernfalls beschddigt werden kdnnen.
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Abb. 5

7. Das Einfideln des Oberfadens

Die normale PFAFF 138-6 ist nur mit einfachem Garnrollenhalter und einer
Oberfadenspannung ausgeristet,

Die Einfadelung erfolgt gemafl Abb. 7 von
der Garnrolle 1 durch den Stift 2 und die Fih-
rung 3 Uber den Stift 4 zwischen die Span-
nungsscheiben 5, Uber die Scheibe 6, in die
Fadenanzugsfeder 7, von rechts nach links
durch daos vordere Loch 8 des Fadenhebels,
durch die Fadendsen 9 und 10 sowie die Na-
delstangendse 11.

Der Faden wird nun von vorn nach hinten
in das Nadelohr 12 eingefadelt.

Bei der PFAFF 138-6 U, der Universal-Ngh-
maschine fir das Schneidergewerbe, ist noch
eine zweite kraftigere Oberfadenspannung,
M 1 mit K bezeichnet, fir das N&éhen von
Knopflochern mit hochgezogener Kante vorge-
sehen, um die normale Nahspannung M 2
nicht verandern zu missen.




Die Fadenfiihrung verlauft dann von 1 Uber 2, 15, 4, 16, 6, 7, 8, 9, 10,
11 und 12

Bei der PFAFF 138-6-115 B zum Biesenndhen (Abb. 7) sind ebenfalls zwei
Oberfadenspannungen vorhanden, auflerdem ein Biesennadelhalter mit dop-
pelter Fadenfihrung sowie ein doppelter GarnrollentrGger.

Der Faden von Rolle 1 verléuft wie bei der normalen 138-6.

Die Fadenfihrung von der 2. Garnrolle 13 geht Uber 14, 15, 4, 16, 6, 7, 17,
9, 10, 18 und 19.

Abb. 7

8. Das Heraufholen des Unterfadens
(Abb. 8)

Man halte das Oberfadenende fest und lasse die Nade! einmal hinunter-
und heraufgehen. Der untere Faden kommt alsdann in Form einer Schlinge
aus dem Stichloch und ist ganz herauszuholen, indem man mit Schrauben-
zieher oder Schere in der Richtung des Vorwdrtstransportes zwischen Stepp-
ful und Stichplatte hindurchstreicht.

Beide Féden sind vor Beginn der Naht unter den Steppfufl nach hinten
zu legen und festzuhalten, bis einige Stiche gebildet sind.

9. Das Regeln der Oberfadenspannung

Fur normale Néharbeiten erfolgt die Spannungsregulierung an der Span-
nungsmutter M 2 (Abb. 7), beim Knopflochnéhen wird M 1 als Spannung be-
nutzt. Dreht man die Muttern hinein =y, so wird jeweils die Spannung
starker, durch Herausdrehen schwdcher.

8



Abb. 8

Bei gewdhnlichen Naharbeiten, sowohl mit geradem Steppstich wie auch
bei Zickzackstich soll die Verbindung von Ober- und Unterfaden innerhalb

des Stoffes erfolgen, wie Abb. 9 zeigt.

Abb. 9

Zum Ndhen von Knopflochldchern mit hochgezogener Kante isi die Ober-
fadenspannung M 1 stérker gespannt und es wird auflerdem eine besondere
mit K bezeichnete Spulenkapsel mit leichterer Spannung benutzt, so dafl der
Unterfaden nach oben gezogen wird, wie in Abb. 10 gezeigt. Zum leichteren

Erkennen ist die Kloppe dieser Kapsel geschwarzt.

Abb. 10

Ist beim gewohnlichen Nahen die obere Spannung zu stark, oder die
untere Spannung zu leicht, dann wird der Unterfaden ebenfalls nach oben

gezogen (Abb. 10) oder der obere Faden reifit.




Ist jedoch der Oberfaden zu leicht oder der Unterfaden zu stark ge

spannt (Abb. 11), so zieht der Greiferfaden den oberen Faden nach unten
und bildet kleine Knétchen oder Schlingen

Die obere Spannung bei M 1 und M 2 wird beim Hochstellen des Driicker-
fuies von selbst ausgeldst. Die Naharbeit kann dadurch leichter unter dem
Steppfufl herausgezogen werden. Dies sollte immer nur in der Richtung des
Vorwartstransportes und zwar bei hochgestelltem Fadenhebel erfolgen, weil
andernfalls die Nadel leicht und dadurch Stichauslassen und Nadel-
brechen hervorgerufen wird

10. Das Regeln der Unterfadenspannung
Man nehme die Spulenkopsel ous der Maschine (vergl. Abb. 5) und drehe
mit Hilfe des beigegebenen Greiferschraubenziehers das Spannungsschraub-
chen z zu P—y , wenn die nung zu leicht, oder auf % , wenn die

pannung zu fest ist (Abb. 6

Von Zeit zu Zeit schraube man das Federchen ab und entferne de:
darunter angesetzten Nahstaub

11. Die Stichstellung
Das Regeln der Stichlange erfolgt durch Drehen der Stichstellerschrauben-
mutter S (Abb. 12), sowoh! fir das gerade Ndahen, wie auch beim Zickzack-
nahen.

W
S
e}

Langs des Schlitzes is cala angebracht, die die Stichlange in Milli

metern angibt

Abb. 12



Durch Drehen der Schraube im Uhrzeigersinne wird die Stichiange kleiner,
durch Linksdrehung gréfier.

Normalerweise wird die PFAFF 138 mit Federzug-Stichsteller geliefert.
Bei dieser Ausfihrung wird der Stichstellerhebel durch Federzug immer nach
unten, also ouf Vorwdrtstransport gehalten. Die Umschaltung auf Rick-
wartsstich erfolgt durch Driicken des Stichstellerhebels nach oben bis zum
Anschlag. Nach Loslossen des Hebels geht dieser wieder in die Anfangs-
stellung zuriick. Diese Vorrichtung hat besondere Bedeutung, wenn mit der
Maschine riickwérts nur kurze Nahtstiickchen zum Verriegeln genéht werden
sollen,

Auf besonderen Wunsch wird der Stichsteller als Klemm-Stichsteller ge-
liefert, d. h. der Stichsteller wird in jeder Stellung festgehalten, sodaf} beide
Hande auch beim Ruckwartsnéhen frei sind.

12. Die Umschaltung von geradem Steppstich auf
Zickzackstich sowie die Einstellung der Uberstichbreite

erfolgt durch die Vorrichtung in der Mitte des Armes (Abb. 13).

Die Ziffern auf der Skala geben die Uberstichbreite beim Zickzacknéhen
in Millimetern an.

Zeigt die Spitze des Zeigers Z ganz rechtsstehend auf Null, so erfolgt
kein Uberstich. Die Maschine arbeitet mit geradem Steppstich.

Wird nun der Griff G nach links geriickt, so geht der gerade Steppstich
in Zickzackstich Uber, der umso breiter wird, je weiter der Zeiger Z nach
links riickt. Die gréfite Uberstichbreite betragt ungefahr 4,5 mm.

Unterhalb des Zeigers Z ist eine Nase angebracht, die normalerweise in
der Raste des Schiebers S stehen soll. Die Schraube B dient zum Feststellen
des Schiebers. Stellt man die Maschine bei geldster Schraube B z. B. auf
2 mm Uberstich ein und dreht die Schraube B fest, so ist diese Uberstich-
breite festgehalten und kann sich auch durch die Erschiitterungen beim Nahen
nicht verstellen.

Durch kraftige Rechtsdrehung kann der Griff G aber trotzdem wieder
auf Null gestellt werden, wenn z..B. beim Riegeinéhen einige gerade Stepp-
stiche zum Verheften gemacht werden miissen. Umgekehrt ist auch durch
Linksdrehung ein groferer Zickzackstich einzustellen. Beim Zurickdrehen
schnappt der Zeiger Z ohne weiteres in die Raste ein, sodaf3 die vorher ge-
wahite Uberstichbreite ohne genaues Einstellen wieder erreicht wird.

Das Umschalten und Verstellen des Zickzackstiches kann, wie das Re-
geln der Stichlange, cuch wahrend des Nahens vorgenommen werden.

13. Die verstellbare Zickzacksticheinstellung

Die PFAFF 138 ist mit verstellbarer Zickzacksticheinstellung cusgeristet, die
es ermoglicht, die gerade Steppnaht nach links oder rechts in die Mitte des
Zickzacknadelloches zu verlegen {Abb. 13}.

i



Abb. 13

14. Die Einstellung des Uberstiches von der Mitte aus

Soll die gerade Steppnaht in dar Mitte des Zickzacknadelloches liegen,
so ist der Hebel H in die mittlere Raste |l zu bringen.

Man fofit den Hebel H mit Daumen und Zeigefinger der rechten Hand
und driickt zunachst gegen den Arm und gleichzeitig je nach der vorher-
gehenden Stellung nach oben oder unten bis er in der Mitte steht. Beim
Nachlassen des Druckes wird der Hebel in die Mittelstellung Il einschnappen.

15. Die Verlagerung der geraden Steppnaht nach rechts
wird durch Verstellen des Hebels H auf die vorstehende Art in die Raste Il
erreicht (Abb. 13).

Die Nadel steht nun bei geradem Steppstich in der GuBlersten Stellung
rechts im Stichloch. Stellt man an dem Griff G die Maschine auf Zickzack-
stich, so sticht die Nadel von rechts nach links.

Bei der

16. Verlagerung der geraden Steppnaht nach links

ist der Hebel H in die Raste | der Vorrichtung zu bringen (Abb. 13). In diesem
Falle sticht die Nadel bei Zickzackstich also von links nach rechts.
Die Verlegung der geraden Steppnaht nach rechts oder links oder in die

Mitte ist ohne weiteres wahrend des Néhens méglich. (Criff G dabei auf
Null).

12 '



Bei stillstehender Maschine darf die Umschaltung nur vorgenommen wer-
den, wenn d'e Nadel hoch steht, weil sonst die Nadel verbogen oder ab-
gebrochen wird.

17. Die Nadel

Die PFAFF 138 wird normalerweise mit flachkolbiger Nadel System 130
mit runder Spitze und Hohlkehle ausgeriistet.

Nur zur PFAFF 138-115 zum Biesenndhen werden rundkolbige Nadeln
System 130 B verwandt.

Die Dicke der Nadel wird durch eine Zahl ausgedriickt, die angibt, wie-
viel Hundertstel Millimeter der Schaftdurchmesser der Nadel betragt. So ist
z. B. die Pfaff-Nadel System 130 Nr. 100 = 1 mm stark.

Die in der Tabelle eingeklammerte Zohl gibt als frihere Bezeichnung den
Schaftdurchmesser in Zehntel-Millimetern an.

Bei der Auswahl der Nadelsiarke, die von dem verwendeten Garn und
Stoff abhangig ist, lasse man sich nachstehende Tabelle als Anhaltspunkt
dienen:

18. Nadel- und Fadenstirken

Nﬁ:" Fadenstarken Nﬁ:"' Fadenstarken
Baumwollgarn  40-30
70 |Bcumwollgarn 12080 | 139 | Schappe-Seide 6073

Schappe-Seide  130/3 : [
@) Reale-Seide 120//3(00) (n Redle-Gsidle 88{%0’

Leinengarn
B | Baumwollgarn  30-20 |
go | Baumwollgarn  100-70 120 | Schappe-Seide 50/3
(8) Schappe-Seide  100/3 (12) | Reale-Seide 50/3 (E)
Reale-Seide ]00:’3 (0) Lginengorn m.so
| [T e
oo | Baumwollgarn 7050 () e
9) Schappe-Seide  80/3 T 140 ,
Reale-Seide 80/3 (B) (14) Leinengarn 40-35
—150 A e i
100 Baumwollgarn  60-40 (15) Leinengarn 30

Schappe-Seide  70;3 ' =
1 .
(10 | Reale-Seide 7073 (C) } 988 g; Leinengarn 25

19. Der Greifer

Die PFAFF 138 ist mit einem Umlaufgreifer System 130 ausgestattet, der
gegenilber der bisherigen Ausfihrung eine angenehme Neuerung aufzu-
weisen hat.

13



Der Greiferbiigel ist nicht mehr mit 3 Schraubchen befestigt, sondern mit
seinem hinteren Ende in eine Halterung am Greifer eingeschoben und mit
nur einer Schraube e om vorderen
Biugelende befestigt (Abb. 14).

Zur griundlichen Reinigung oder
bei evtl. Fadeneinschlog macht
das Abnehmen des Greiferbigels
keinerlei Mihe und es kann auch
nicht irrtUmlich das Greiferblech
abgeschraubt werden. Die etwas
federnde Eigenschaft des neuen
Greiferbligels verhitet bei evil
Fadeneinschlag Kapselbruch. Die
Maschine wird aulerdem nie so
fest blockiert werden, dafi an die
Bligelschraube nicht mehr heran-
zukommen ist. Ein Abnehmen des
Greifers oder ein Lésen oder Ver-
stellen der Greiferwelle, sowie die
darnach notwendige Neueinstel-
lung durch den Mechaniker bleibt
also erspart.

Abb. 14

20. Das Abnehmen der Stichplatte und des Transporteurs

nach Losen der beiden Befestigungsschrauben a und b {Abb. 5) bzw. ¢ und
d muf3 regelmaBig, wenigstens wachentlich erfolgen, um den zwischen Stich-
platte, Transporteur und Greifer sifzenden Nahstaub besser entfernen zu
kénnen.

12. Regelung des SteppfuBBdruckes

Die Regelung des FuBidruckes erfolgt durch die Schraubenhiilse V (Abb. 7).
Zur Verstarkung des Druckes mufl die Schraube tiefer eingedreht werden
M—y . Eine Verminderung des Druckes erzielt man durch Herausdrehen
der Schraube ¥ |

14



22. Besondere Arbeiten der MaBschneiderei
auf der PFAFF 138

Aufler den normalen Naharbeiten, die auf einer gewohnlichen Steppstich-
maschine vorgenommen werden konnen, sind mit der PFAFF 138 fast aille
Arbeiten maglich, die bisher nur durch Handarbeit hergestellt werden konn-

ten. Grundsatzlich wird man auch Nahte, die zum Fadenverlauf des Stoffes
schrdg liegen und infolgedessen stark beansprucht werden, nicht mehr mit
dem grofien Steppstich herstellen, sondern einen kleinen Zickzackstich an-
wenden, wodurch Fadenreifien auf alle Falle vermieden wird.

23. Das Zusammennihen der Abniher
{Scission)

Mit dem beigegebenen beweglichen Zickzackfuf3 Nr. 43522 néht man zu-
nachst mit Zickzackstich von ungefahr 4 mm Breite einen Futterstreifen unter
eine der beiden Schnittkanten. Nun wird das Arbeitsstiick herumgeschwenki

15



und die zweite Schnittkante durch Fortsetzung der Zickzacknoht dicht an der
bereits aufgesteppten Kante aufgenaht (Abb. 15). Das zeitraubende Hin- und
Herschieben des Arbeitsstickes fallt also vollkommen weg.

Als Oberfaden verwende man Obergarn Nr. 80, oder auch Strohhut-
garn, Osramgarn Nr. 80 usw

24. Das Durchpikieren

von Wattierung und Plack
(Abb. 16)

ist mit dem grofiten Uberstich und
einer moglichst grofien Stichlange
vorzunehmen. Hierzu eignet sich der
bewegliche Zickzackfu3 Nr. 43522;
will man jedoch besonders gieich
maflige Parcllelnghte erzielen, s
empfiehlt sich die Verwendung de
Kantensteppers mit Wattierlineal Nr
41296, der gegen besondere Berech-
nung geliefert wird.

o
S

Die Spezial-Pikierapparate sind fir
die vorstehende Arbeit nicht ver
wendbar,

Ober- und Unterfadenspannung
miissen entsprechend leicht gehalten
werden,

Zum Durchpikieren der Wattierung
verwende man Obergarn Nr. 80,
Strohhutgarn oder Osramgarn Nr. 50.

Abb. 16

25. StoBen dicker Stoffe
Abb. 17)

Fur diese bisher sehr zeitraubende Arbeit ist die Anwendung der Zick-
zacknaht unentbehrlich.

Besetzen an  Ulstern,
Manteln und Paletots wer-
den bei weicheren Stoffen
mit den Schnittkanten auf-
einandergelegt und mit einer
mittleren Stichlénge acbge-
naht. Die Uberstichbreite
richtet sich je nach Qualitat
und der Dicke des Stoffes

Abb. 17
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Bei harteren Stoffen, z. B. bei Uniformtuchen, werden die Schnittkanten
nicht aufeinandergelegt, sondern aneinandergestoBen mit einer Zickzacknaht
zusammengenaht. Auf genaue Fithrung der Stoffbahnen ist dabei zu achten.

Als Steppfufl dient der bewegliche ZickzackfuBl Nr. 43522 oder der auf
besondere Bestellung und Berechnung lieferbare Zickzack-Kantenstepper
Nr. 41296.

26. Das Staffieren von Ober- und Unterkragen
auf der PFAFF 138 mit einem kleinen Zickzackstich
(Abb. 18)
erleichtert dem Schneider wesentlich eine bisher schwierige und zeitraubende
Arbeit.

Beim Staffieren stellt man einen Zickzackstich von 2—2! s+ mm ein und
naht mit kleinerer Stichldnge unter Benutzung des beweglichen Zickzack-
fuBes Nr. 43522. Auf besondere Bestellung kann auch der Zickzackkanten-
stepper mit Lineal Nr. 41296 gegen besondere Berechnung hierfir geliefert
werden.

Um eine einwandfreie Naht zu erhalten, verwende man nach Méaglichkeit
Seide, bei normaler Ober- und Unterfadenspannung.

Abb. 18

Zum
27. Umstechen von Stoffkanten

findet der gewahnliche Zickzacksteppfufl Nr. 43522 Verwendung. Abb. 1_9
zeigt als Beispiel eine ausgeplatiete Schrittnaht, deren Stoffkanten durch je
eine Zickzacknaht umstochen sind. Auch das Uberkant-Stechen der Schlitz-
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ten oder Knopflocherpatter

durch eine einfache Zickzacknoht
n tadelloser Ausfithrung herzustel-
len. Das Abndhen oder Beschlar
geln einer Stoffkante mit e

Zickzacknaht hat geganibe
Handarbeit den Vorteil einer
fachen Zeitersparnis und gege

uber dem Umstechen mit einer e ‘
fachen Uberwendlingnaht, dis |
stens in grofleren Werkstatter
gewendet wird, den Vorzug, dof
sie nicht aufgehen kann
|
J

28. Herstellung des Hosenaufschlages
Aob. 20

Die Maschine wird auf einen Uberstich von 1 s mm und eine Stichlénge
von ungefahr 2 mm eingestellt

Abb. 20

Das Nahen des Hosenaufschlages kann auf verschiedene Arten vor-
genommen werden, doch findet die in nachstehenden Skizzen gezeigte Ver-

arbeitung auf der PFAFF 138 am meisten Anwendung.

Gemaf3 Skizze 1 ist zu der Schrittiange zweimal die Aufschiagbreite zu
gegeben. (Abb. 21).

Beim Abmessen der Hose wird, von der Schrittlénge eine halbe Auf-
schlagbreite abgerechnet, die Nohtlinie markiert und durch Sticheeinschlagen
durchgezeichnet, ebenso die zwei Aufschlagbreiten unterhalb liegende Um-
bugglinie fir den Einschlag

Gemafl Skizze 2 wird nun die gebuggte Kante an der oberen Nahtlinie
mit Zickzackstich aufgenéht

Skizze 3 zeigt den fertig gebiigelten Aufschlag.

Zum Hosenaufschlagnahen findet meist Schappeseide Verwendung.
&) (

0



T 75 S O

Abb. 21

29. Das Hohlsticheln der duBeren Brust- und
Westentaschenleisten

Diese Arbeit wird mit einem méglichst kleinen Zickzackstich von ungefdhr
1—1%/; mm und einer Stichlange von ungeféhr 1!/, mm vorgenommen bei
festerer Unterspannung, um die Verkniipfung der Faden auf die Unterseite
des Stoffes zu bringen. Je nach Verarbeitung wird Néhgarn oder Seide
gewahlt.

Beim Néhen der Taschenleisten mufl das Arbeitsstiick immer so liegen,
daf die Leiste links der Nadel sich befindet. Es wird also eine Seite der

Leiste von oben nach unten und die andere von unten nach oben gendht mit
dem Zickzackfufl Nr. 43522.

Es empfiehlt sich die Taschen oben durch einige kurze, gerade Stepp-
stiche zu verheften.

30. Die Herstellung von Taschenriegeln

erfolgt mit einem Zickzackstich von 1'/,—2 mm. Die Stichlénge wird so ein-
gestellt, daf} die Stiche dicht aneinanderliegen.
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Die Spannung des Unterfadens wird entsprechend starker wie die Ober
fadenspannung eingestellt, damit die Verknipfung der Faden unterhalb des
Riegels erfolgt. Anfang und Ende des Riegels sind mit einigen geraden
Steppstichen zu verndhen, um ein Aufgehen des Riegels zu vermeiden.

Riegel werden mit echter Handnghseide oder mit Schappeseide ge
arbeitet, am besten mit Vorpofi aus Quispel oder Knopflochgimpe.

Abb. 22

Beim RiegelnGhen bendtigt man den Knopflochful mit Gimpenfihrungs-
rohrchen Nr. 41420.

Schlaufenriegel werden auf gleiche Weise wie die Taschenriegel her-
gestellt.

Abb. 22 zeigt die Verriegelung an Gesafitasche, Uhrentasche und Seiten-
tasche, auflerdem sind die Giirtelschlaufen durch Riegelaufndhen sehr halt-
bar und sauber befestigt

31. Das Anndhen von Kndpfen
(Abb. 23)
wird vielfach auch mit der Maschine vorgenommen. Zum Knopfanndhen ist
bei der PFAFF 138 der Spezialfull Nr. 41047 zu benutzen. Die Transportie-

rung wird auf 0 gestellt und die Maschine auf Stichlage links oder rechts
gebracht.

Der Knopf ist unter den Driickerfufl zu legen und der Zickzackstich so zu
wdahlen, daf3 die Nadel genau in die Mitte der beiden Lécher einsticht.

Die Kndpfe kénnen parallel oder mit Kreuzstich angendht werden. Durch
einige Stiche auf der Stelle (Zickzackariff auf 0!) werden die Nahfaden vor
dem Aufgehen gesichert.

20




Man kann sowohl Knopfe
mit zwei und vier Ldchern
wie auch Druckkndpfe, Haften
und Ringe cufndhen (Abb. 24).

Das Anndghen von Knépfen,
die nachher mit einem Stiel
versehen werden sollen, wird
durch Verwendung einer Unter-
lage Nr. 41495, die gegen bil-
ligste Berechnung geliefert wird,
ermaoglicht.

Der Knopf wird so auf die
Aussparung der Unterlage ge-
legt, daBB der Steg des Knop-
fes sich genau mit dem der
Unterlage deckt und wird mit
dieser zwischen Fifichen und
Stoff geschoben. Auf diese
Weise wird der notwendige
Abstand fir den Stiel erreicht,
der nun wie beim Knopfannéghen
von Hand durch Umwickeln her-
gestellt und dann vernaht wird.

Abb, 23
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32. Das Kordelaufndhen

Mit der PFAFF 138 werden alle Arten Verschnirungen und Verzierungen
mit einem entsprechend breiten Uberstich leicht und haltbar aufgendht. Diese
Arbeit findet bei Damenkleidung, wie auch fir Hausjoppen usw. Anwendung.

Ein passender Spezialfufi mit Kordelfihrung kann unter Bemusterung der
zu verarbeitenden Kordel fir jede Starke geliefert werden. (Besondere Be-
rechnung).

Flache Tressen und Verzierungen sind auch mit dem beweglichen Zick-
zackfuf3 Nr. 43522 aufzunghen.

Die Anwendung elastischer Zickzacknahte ist in der Schneiderei sehr viel-
seitig. Besonders ist dies beim Einn@hen der Armel, bei der Herstellung der
Seitenndhte, der Achselndhte, beim Zusammenndhen der Westenriicken usw.
ganz unentbehrlich,

33. Die Herstellung der GesidB- und Schrittnaht

mit einem kleinen Zickzackstich auf der PFAFF 138 erméglicht dem Mal-
schneider eine feste und doch elastische Naht herzustellen, bei der Faden-
reiflen fast ausgeschlossen ist. Selbst wenn einmal ein Faden reifit, so kann
die Naht nicht weiter aufgehen, im Gegensatz zu der einfachen Kettenstich-
naht, die beim Zerreiflen des Fadens ganz aufgezogen werden kann.

Abb. 25
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Eine wichtige Arbeit auf der PFAFF 138 ist auch
34. Das Nihen von Knopfléchern,

wobei man drei verschiedene Arten unterscheidet:

Zum Knopflochnéhen wird zunéchst der gewdhnliche Steppful abge-
nommen und gemdafl Abb. 25 das verstellbare Knopfloch-Fihrungslineal
Nr. 41427 mittels der Schraube g an der Stoffdriickerstange befestigt,
auflerdem ist nun der Knopflochfu8 mit Gimpenfihrung Nr. 41420 anzu-
schrauben. Die Befestigungsschrauben g und f sind gut anzuziehen.

Beim Anschrauben des Knopfloch-Lineals Nr. 41427 zum Knopflochnahen
ist streng darauf zu achten, dof3 die Nadelstange hoch steht. Beim Hoch-
stellen der Stoffdriickerstange muf3 die Fihrungshiilse des Lineals durch An-
heben und anschlieflende Rechtsdrehung immer ausgeschaliet werden, um
ein Verbiegen und Unbrauchbarwerden durch AufstoBen der abwdarisgehen-
den Nadelstange zu vermeiden.

35. Augenknopflécher mit hochgezogener Kante
(Abb. 27)

Zundchst fadelt man den Oberfaden, am besten Spezialknopflochseide
Nr. 40/3 (5), durch die linke Spannung M 1 (Abb. 7) und wechselt die Spulen-
kapsel gegen die beiliegende mit leichter Spannung aus. Die Klappe der
Knopflochkapsel ist mit K gezeichnet und zur leichteren Kenntlichmachung
geschwdarzt. Als Unterfaden ist vorfeilhaft reale Seide Nr. 70/3 (c) dreifach
oder Schappeseide Nr. 70/3 zu verwenden.

Die vorstehenden Angaben gelten fir dinnere feine Stoffe.

Erfahrungsgemaf3 erzielt man fir mittlere Stoffe mit Haspelseide Nr.
40/3 (Nr. 5) als Oberfaden und 50/3 (Nr. 3) als Unterfaden die haltbarsten
und einer guten Handarbeit Ghnlichsten Augenknopflocher mit hochgezoge-
ner Kante. Fur ganz dicke oder harte Uniformstoffe usw. wéhlt man Ober-
faden 30/3 (Nr. 8) mit Unterfaden 40/3 (Nr. 5) oder 50/3fach (Nr. 3).

Durch die Bohrung 15 (Abb. 7) wird Knopflochgimpe Nr. 12 durchgefihrt
und die Gimpenfihrung b (Abb. 25) eingefadelt.

Das Ausschneiden des Knopfloches mufl sehr sauber erfolgen, um eine
einwandfreie Herstellung desselben zu erméglichen. Die Anschaffung einer
verstellbaren Knopflochzange gemaB Abb. 26 ist unbedingt zu empfehlen.
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Mit dieser Zange kénnen Knopflocher von 17—40 mm ausgeschnitten wer-
den. Nach Lésen der Fligelschraube F ist die notwendige SchniftiGnge an
der Skala leicht einzustellen.

Das ausgeschnittene Knopfloch wird mit dem Auge gegen die néhende '

Person zu unter den Steppfufi gebracht. Durch eine kleine Drehung der Hilse
wird dos hochgestellte Fihrungslineal nach links geschwenkt und herunter
gelassen. Die Knopflochfihrung d muB nun so stehen, daf3 bei dem not-
wendigen Uberstich von 2—3 mm die Nadel genau in die Mitte der Fih-
rungshillse einstechen kann, ohne an derselben anzustreifen. Notigenfalls
ist die Fihrung nach Lésen der Linealbefestigungsschraube e genau einzu-
stellen.

Abb. 27

Um ein leichteres Nahen des Knopfloches zu erreichen, empfiehlt es sich,
das ausgeschnittene Knopfloch zuerst mit einem groBeren Zickzackstich zu
umstechen. Beim Umndhen des Knopfloches muf3 die Transportierung dann
so eingestellt werden, daB ein Stich neben den andern zu liegen kommt.
Der Transport darf aber ja nicht zu klein gewahlt werden, weil dies eine
unsaubere Arbeit ergibt. Beim Umnéhen des Knopflochauges ist dem Trans-
port ebenfalls etwas nachzuhelfen, um eine gleichmaBige Stichlage zu ge-
wahrleisten.
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Man achte auf nicht zu langsames Drehen des Arbeitsstiickes beim Nahen
des Knopflochauges und halte den Gimpefaden etwas gespannt, wodurch
ein schéneres Aussehen der Arbeit erreicht wird.

Nach Fertigstelling der Umnéhung ziehe man das Arbeitsstiick etwas
nach hinten unter dem Steppfuf3 heraus. Beim Abschneiden lasse man Féaden
und Gimpe etwa 4 cm vorstehen. Nun zieht man diese durch das Knopf-
loch nach unten und dreht sie etwas zusammen, um einen besseren SchiuB
des Knopfloches zu erreichen. Nun werden die zusammengedrehten Féden
durch einen Zickzackstich von 4 mm iberstochen.

Nach Drehen des Arbeitsstiickes nach rechts werden die Faden nun mit
einem Zickzackstich von ungefahr 1¢/, - mm verriegelt (Abb. 27). Die Faden-
enden werden nunmehr dicht an der Verriegelung mit Ausnahme vor Ober-
und Unterfaden des Riegels abgeschnitten. Den Unterfaden 1a8t man so
lang, daBl er noch vernght und zum Zusammenheften des fertigen Knopf-
loches verwendet werden kann. Das Oberfadenende wird om besten mit
einer Néhnadel durch den Riegel durchgezogen und verndht.

36. Glatte Gimpenknopflécher
(Abb. 28)
sind bei der PFAFF 138 auf folgende Weise herzustellen:

Zunachst ist der Knopflocheinschnitt zwecks leichteren Néhens mit einem
grofieren Zickzackstich zu umstechen. Als Oberfadenspannung wird die
normale Nahspannung M 2 (Abb. 7) verwendet. Die Unterfadenspannung
ist so fest zu stellen, daB der Oberfaden vom Unterfaden nach unten ge-
zogen wird. Auch bei dieser Knopflochart verwendet man wegen der gréfie-
ren Halibarkeit nur echte Maschinenseide Nr. 70/3 (). Sehr garn wird jedoch
auch echte Handnéhseide Nr. 60 (D) 2-fach gewahit, weil diese Seide wegen
des geringeren Dralls sich schéner auflegt und durch schéneren Glanz des
Knopfloches sich auszeichnet.

Als Unterfaden kommt Schoppeseide Nr. 70/3 oder auch Nahgarn Nr.
36—40/4 oder 6é-fach in Frage, wenn man nicht auch hierfiir echte Seide ver-
wenden will,

Durch das Gimpenfihrungsréhrchen b (Abb. 25) &8t man bei dieser
Knopflochart zwei Faden Gimpe Nr. 12 mit einlaufen. Aus Sparsamkeits-
grinden wird manchmal auch dicker Leinenfaden benutzt.

Die beiden Gimpenfaden miissen beim Knopflochnéhen so gehalten wer-
den, daf} sie nebeneinander zu liegen kommen. Das Drehen des Knopfloches
ist schnell vorzunehmen und dabei der innenliegende Gimpenfaden etwas
anzuziehen, damit sich dieser glatt einlegt. Ist das Knopfloch fertig aus-
gendht, so 168t man die Faden wie beim hochgezogenen Knopfloch ungefahr
4 ¢cm vorstehen und schneidet sie ab. Nun zieht man Faden und Gimpe nach
unten und dreht sie etwas zusammen. Mit einem Zickzackstich von etwo
4 mm werden die Faden nunmehr viermal Uberstochen. Dieser Riegel wird
nun nach Rechtsdrehen von der Mitte aus mit einem Zickzackstich von 14,
mm einigemale Uberstochen. Die nach unten gezogenen Faden werden jetzt
mit geradem Steppstich langs des Riegels abgendht. Die vorstehenden
Fadenenden sind sauber abzuschneiden.
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Abb. 28

37. Das Gimpenknopfloch mit gedrehter Gimpe
(Abb. 28)
wird haufig als Verzierung angewandt. Die Herstellung ist genau die gleiche
wie beim glatten Gimpenknopfloch. Man |83t lediglich durch das Fihrungs-
rohrchen b (Abb. 25) des Knopflochfues Nr. 41420 eine doppelte von Hand
vorgedrehte Gimpe Nr. 12 oder Quispel einlaufen.

Wahrend des Nahens mufl die Gimpe etwas nachgedreht werden, weil
diese durch die Fiuhrung sehr leicht aufgedreht wird.

Uber das Arbeiten mit dem
Pfaff-Universal-Rollpikier~- und Staffierapparat Nr. 744700
verlangen Sie bitte Sonderanleitung Nr. 7272.

Dieser Apparat kenn ouf besonderen Wunsch gegen Berechnung ge-
liefert werden.
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38. Zum Einfassen von Besefzen

kann auf besondere Bestellung und Berechnung ein sehr preiswerter Schrag-
streifen-EinfaBapparat Nr. 41894 mit Spezialful Nr. 41895 geliefert werden.
Abb. 29 zeigt diesen Apparat unter der Maschine. Eine genave Gebrauchs-
anleitung liegt jedem Apparat bei.

Abb. 30
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39. Der normale Kantenstepper mit Wattierlineal
Nr. 26242
(Abb. 30)
fir Geradstich gestattet auch das Absteppen ganz schmaler Kanten.

Zum Absteppen wattierter Ricken- und Seitenfutter in Quadrat- oder
Rautenform ist dieses Fiufichen ebenfalls sehr geeignet. Die erste Naht
ist sorgfaltig gerade zu néhen. Nun stellt man den Linealblge!l auf den
gewiinschten Nahtabstond und fihrt den Stoff so, dafi die erste Naht am
Linealbige! entlang gleitet. Beim weiteren Néhen benutzt man immer wieder
die vorhergehende Naht cls Richtlinie, wodurch eine genaue Arbeit gewahr-
leistet wird. Der Linealbigel darf nicht zu fest auf dem Stoff aufliegen,
sondern muf} diesen leicht hindurchgleiten lassen.

Anstelle des Kantensteppers fir Geradstich Nr. 26242 kann auch ein
solcher fir Zickzackstich mit Wattierlineal unter der Nummer 41296 ge-
liefert werden, womit die vorgenannten Arbeiten auch mit Zickzackstich
vorgenommen werden konnen.

Gegen besondere Berechnung kann auch ein

40. Kantenstepper mit MaBeinteilung Nr. 26414
‘Abb. 31)

geliefert werden. Dem Kantenstepper liegen zwei Anschlaglineale mit Maf-
einteilung fir rechte und linke Stepparbeiten bei. Nach leichtem Auf- oder
Abwaértsdriicken des nach hinten stehenden Hebels ist das Lineal leicht ver-
schiebbar. Das Loslassen des Hebels bewirkt das Festhalten des Lineals
in der eingestellten Breite. Die Skalastriche entsprechen der Entfernung der
Linealkante von der Naht in Millimetern und werden an der Steppfufikante
rechts bzw. links abgelesen.

Soll der Kantenstepper mit MafBeinteilung auch fir Zickzacknahte Ver-
wendung finden, so ist dieser unter Nr. 41690 zu bestellen.

Abb. 31




41. Das Anschlaglineal Nr. 25911
(Abb. 32)

Das Lineal wird mit der Apparateschraube auf der Grundplatte befestigt
und dient als Stoffihrung beim Herstellen von parallelen Nahten mit ge-
radem Steppstich oder auch mit Zickzackstich in gleichmaBigen Abstanden
von der Kante. Zu dem Lineal kénnen sowohl Steppfifie fiir Geradstich wie
auch fur Zickzackstich Verwendung finden, wodurch ein Auswechseln der-
selben erspart wird,

Abb. 32 zeigt einen festen SteppfuBl Nr. 25897, der auf besondere Be-
stellung und Berechnung geliefert werden kann.

Abb. 32



42. Sonderausfiihrung PFAFF 138-14

zum Nizhen von Schniirléchern

Zum Schnirlochnéhen wird die Maschine dann so eingestelli, daf3 die
gerade Steppnaht links liegt. Beim Zickzacknahen sticht die Nadel also von
links nach rechts. Anstelle der normalen Stichplatte wird beim Schnirioch-
nahen eine Spezial-Schnirlochstichplatte Nr. 42362 mit auswechselbaren Ein-
satzen verwendet.

Zur PFAFF 138-14 werden drei Einsatze mit 4, 5 und 6 mm starkem
Fuhrungsdorn unter den Nummern 42359, 42360 und 42361 beigegeben.

Nach Lésen der Festsiellschravbe a [Abb. 33) kann der Schieber nach
Belieben nach rechis herausgeschoben und ausgewechselt werden. Die
Fihrungsdorne werden mit angefraster Spitze geliefert. Der Stoff ist ein-
fach Uber die Spitze zu driicken, um eine gute Fihrung des Stoffes zu er-
reichen. Fiir festere Stoffe werden vorteilhaft Locheisen benutzt. Der Schie-
ber mit dem Fihrungsdorn wird nach Lésen der Stellschravbe a so ein-
gestellt, daB bei einem Uberstich von ungefahr 3'/,—4!/. mm die Nadel beim
Rechtsstechen gerade om Lochrand vorbeisticht. In dieser Stellung ist die
Stellschraube a wieder anzuziehen.

Anstelle des normalen Steppfufies wird der Spezialfuf3 Nr. 41500 an der
Stoffdriickerstange befestigt. Der Fufl hat einen langeren Befestigungsschlitz
und wird so angeschroubt, dafl die Sohle bei heruntergelassener Stoff-
driickerstange das Schnirloch gerade noch leicht durchgleiten la6t.

Um ein gleichm@fig umstochenes Schnurloch zu erreichen, ist das Arbeits-
stiick in gleichmafiger Bewegung um den Fihrungsdorn zu drehen. Ist das
Umstechen beendet, so mufl das Schnirloch mit Steppstich umnéht werden,
um ein Aufgehen der Umstechung zu vermeiden. Zu diesem Zweck ist die
Maschine einfach auf geraden Steppstich zu schalten und das Schnirloch
ringsum abzun&hen. Zum Schnirlochndhen eignet sich jede Garnsorte, die
Starke richtet sich je nach Verwendungszweck.

Abb. 33
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43. Sonderausfiihrung PFAFF 138-115

zur Herstellung von Biesennihten

Zum Biesennghen ist die PFAFF 138-115 als Zweinadelmaschine aus-
gebildet und besitzt einen besonderen Nadelhalter fir zwei Nadeln. Aufer-
dem sind der Maschine noch drei verschiedene Biesen-Uberdeckstichplétt-
chen und drei Spezial-Biesenfiife beigegeben.

Biesenndhte in gerader oder gebogener Form (Abb. 34) kénnen auf der
PFAFF 138-115 in beliebiger Ausfihrung mit geradem Steppstich oder auch
mit kleinem Zickzackstich genéht werden.

Ober- und Unterfadenspannung behalten meistens die gleiche Starke
wie beim normalen Nahen. Bei dickeren Stoffen muf3 die Unterfadenspan-
nung entsprechend verstarkt werden.

Abb. 34

44. Das Einfideln der Biesenmaschine
ist in Kap. 7 Einfadelung des Oberfadens beschrieben.

45. Das Auflegen der Bieseniiberdeckstichplitichen

Zum Biesenndhen ist ein Auswechseln der normalen Nahstichplatte nicht
mehr notwendig. Gemafl Abb. 35 werden fir diese Arbeit besondere Uber-
deckstichplattchen verwendet, die einen bis an das Stichloch reichenden.
nach oben stehenden Sporn S tragen, der den Stoff hochzieht und in die
mittlere Rille des Steppfufies hineindriickt.

Die Befestigung der Uberdeckplattchen ist sehr einfach: GeméaB Abb. 35
wird der rechte Befestigungsiappen a in die hierfiir vorgesehene Bohrung b
eingehangt und bei aufgezogenem Grundplattenschieber so auf die Stich-
platte gelegt, dafi der Sporn S vor dem Nadelloch steht. Beim Zuschieben
des Grundplottenschiebers wird die Uberdeckplatte durch die federnden
Enden ¢ und d festgehalten.
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46. Anwendung der BiesenfiiBe und Uberdeckstichplitichen
bei der PFAFF 138-115

Die Auswahl der Biesenfifle und Uberdeckstichplattchen richtet sich nach
der gewinschten Hohe und Breite der Biese, sowie nach der Starke des zu
verarbeitenden Materials.

Fir normale Stoffe und mittere Biesenstérke benutzt man das Uberdeck-
plattchen mit niederem Sporn Nr. 41844 in Verbindung mit dem Biesenfufd
mit finf 2,2 mm breiten Rillen Nr. 41513

Fir etwas stirkere Stoffe wird meistens das Uberdeckstichplatichen
mit starkerem Sporn Nr. 41845 und der Biesenful mit drei 3,3 mm breiten
Rillen Nr. 41514 ausreichend sein.

Wiinscht man die Biesen etwas fester, so a8t man in die Biese unter
den Stoff noch eine Kordel oder einen dickeren Faden mit einlaufen. Zu
diesem Zwecke wird bei der PFAFF 138-115 noch ein Oberdeckstichplattchen
mit Kordelfihrung Nr. 41842 verwendet. Auch hier ist das Biesenfifichen mit
drei 3,3 mm breiten Rillen Nr. 41514 Zu verwenden.

Fir die Herstellung von Biesenverzierungen wird ein Biesenfu3 Nr. 41233
mit einer 2,2 mm breiten Rille und kleiner Druckflache bendtigh. Je nach
Stoffstarke wird ein Uberdeckplattchen Nr. 41844 oder Nr. 41845 verwandi,
Mit dem Fifichen Nr. 41283 kénnen Bogen jeder Art genéht werden.

Will man feinere Biesen in diinnere Stoffe einnghen, so wird keine be-
sondere Uberdeckplatte, sondern ein Biesenfufl mit neun 1,0 mm breiten
Rillen Nr. 41640 mit der normalen Nahstichplatte benutzt. Der Fuf3 Nr. 41440
ist gegen besondere Berechnung oder anstelle eines der normal beigegebe-
nen FiBle lieferbar.
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Die drei Uberdeckplatichen und drei Stiick BiesenfiiBe kénnen auf be-
sonderen Wunsch fir jede in Frage kommende Stoffstirke angepafit und
mit verschieden starkem Sporn und entsprechenden Rillentiefen angefertigt
werden. Es empfiehlt sich hierfiir genaue Arbeitsmuster an uns einzusenden.

47. Das Einstellen des Nadelabstandes

Die PFAFF 138-115 wird normal auf einen Nadelabstand von 3 mm ein-
gestellt geliefert. Der Nadelabstand kann durch Drehen der Einstellschraube
T (Abb. 35} von 2,0 mm bis zu einem gréfiten Abstand von 4,5 mm beliebig
gewdahlt werden. Durch Linksdrehen der Schraube T erzielt man eine Ver-
groflerung, durch Rechtsdrehen eine Verkleinerung des Nadelabstandes.

48. Das Auswechseln der Biesennadeln

Will man eine Nadel auswechseln, so ist die betreffende Nadel-
befestigungsschraube g oder h (Abb. 35) loszudrehen und die Nadel nach
unten herauszunehmen. Die Befestigungsschrauben sind immer wieder gut
anzuziehen.

Zum Biesennghen werden besondere Nadeln verwendet und zwar rund-
kolbige Nadeln System 1308, fiir ganz feine Biesenarbeiten rechte und linke
Nadeln System 130 Br und 130 Bl mit angeschliffenem Kolben.

Hierbei ist auf die Befestigung dieser Nadeln besonders zu achten. Die
angeschliffenen Flachen der beiden Nadeln werden gegeneinander gelegt
und wie eine Nadel zwischen die beiden Klemmbacken in das mittlere Loch
gesfecki. Die langen Rillen missen dabei gegen die nahende Person zu
zeigen. Es kann also nur jeweils eine rechte und eine linke Nadel verwendet
werden. Das Befestigen der Nadeln erfolgt durch Rechtsdrehen der Ein-
stellschraube T (Abb. 35).

Abb. 36
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52. Ursachen von Stérungen:

Stichauslassen kann entstehen:

1.

2.

3.

Wenn die Nadel verkehri eingesetzt ist, also mit der kurzen Rille nicht
genau nach hinten steht.

Wenn fremde Nadeln verwendet werden, vor deren Gebrauch dringend
gewarnt werden mufl. Die Beschaffenheit und richtige Ausfihrung der
Nadel, die richtige Frasung der Rinnen und die feine Politur des Ohres
sind von allergrofiter Wichtigkeit. Man verwende niemals andere als
Pfaff-Nadeln, die genou nach den Angaben der Fabrik hergestellt und
hinsichtlich der richtigen Ausfihrung stets aufs scharfste gepruft werden.

Wenn die Nadeln verbogen oder zu dem verwendeten Garn zu fein sind.

FadenreiBen konn sich ergeben:

1.

Aus den vorstehend angefUhrten drei Ursachen.

2. Wenn die Spannungen zu stark sind.
3
4. Wenn das Garn von der Rolle abgefallen ist und sich um den Garn-

Wenn schlechtes oder knotiges Garn verwendet wird.

rollenstift geschlungen hat.

5. Wenn die Nadelspitze durch Aufstoflen verbogen ist.

. Wenn das Stichloch durch die Nade! beschadigt ist.

Unschone Stiche konnen aufireten:

i
2.
3.

Bei zu leichten oder zu festen Spannungen.
Wenn Ober- und Unterfaden nicht richtig gewahlt sind.
Bei Verwendung zu dicken Fadens zu dinnen Stoffen.

Schwerer Gang kaonn entstehen:

1

Wenn sich der Riemen durch langeren Gebrauch gestreckt hat und in-
folgedessen nicht mehr durchzieht. In diesem Falle ist der Riemen
etwas zu verkirzen.

. Bei zu stark gespanntem Riemen. Hier ist zu beachten, daf} der Riemen

nie zu viel gekirzt wird.

. Bei Fadeneinschlag in den Greifer.
. Man beachte die Anweisung iiber das Olen und Reinigen der Maschine.




